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Abstract Of DE1 9720406 

The self-drilling fixing plug comprises a metal case with fixed drill tip (14) at the front end. There is a 
keyed recess for the attachment of a tool at the other to make a hole by rotating case and tip together. 
The plastic expanding case has a hollow section fitting the tip of a screw at the front end. It has axial 
slots dividing it into spreading segments (24). These anchor the plug when compressed axially by 
turning the screw (34). This spreads or bends the segments out radially. In the new design the metal 
case surrounds the plastic and has long slots. The spreading segments of the plastic case pass 
through the slots of the metal case. Preferably the metal is die cast zinc, the plastic is polyamide or 
polyethylene. 
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(S) Selbstbohrdubel 

67) Bei einem Selbstbohrdubel ist innerhalb emer Metall- 
^ hulse ein Kunstsloffdubel eingesetzt. Die Metallhulse 
weist eine Bohrspltze auf, mit der der Dubel f"'«f'f ^'l?!^ 
Bohrmaschine ein Dubelloch herstellt Die Mrtallhulse 
weist mehrere in l.angsrichtung verlaufende Offnungen 
Oder Schlitze auf, durch die entsprechend bemessene 
Spreizsegmente des Kunststoffdubels nach auBen aufge- 
spreizt Oder ausgeknickt werden konnen, wenri durch 
eine Spaxschraube, deren Gewinde in den Gewindefuli 
des Kunststoffdubels eingreift, dieser axial verspannt 
wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Selbslbohrdubel der 
im OberbegrifiF des Palenlanspruchs 1 angegebenen Gat- 
lung. 

Ein derartiger Selbslbohrdubel ist aus der 
FR-PS 26 82 725 bekannt. Bei diesem bekannten Selbsl- 
bohrdubel wird die mil AuBengewinde versehene Melall- 
hulse von der Kunststoffhulse umschlossen, und durch Dre- 
heh der Meiallhulse greift das AuBengewinde am FuB der 
Metallhiilse in den FuB der Kunststoffhulse ein, und uber 
diesen Gewindeeingriff erfolgt eine axiale Verspannung der 
Kunststoffhulse, und diese wird radial ausgewolbt. Die 
Bohrspitze ist in Schlitze am DubelfuB der Metallhiilse ein- 
geschoben und kann durch die Befestigungsschraube, die in 
die Meiallhulse eingeschraubt wird, axial nach innen ausge- 
stoBen werden. 

Die GB-PS 628 912 beschreibl einen Dubel, bestehend 
aus einer Kunststoffhulse, die von einer mil Langsschlitzen 
versehenen Meiallhulse umschlossen isl, die im DubelfuB 
eine Mutter umschlieBt, die durch einen Bordelrand der Me- 
tallhulse am Herausf alien gehindert isl. Dieser Mutter liegt 
die innere Stimflache der Kunststoffhulse stimseitig an. 
Eine mil Maschinengewinde versehene Schraube wird in die 
Kunststoffhulse eingefugt und in die Mutter eingedreht, wo- 
durch eine axiale Verspannung der Kunststoffhulse erfolgt, 
die leilweise durch die Langsschlitze der Meiallhulse nach 
auBen gedrangt wird und sich damit von hinten her an der 
Befesligungswand abslutzt. 

Die DE-OS 22 13 711 beschreibl einen Diibel mit einem 
aus Kunststoffmaterial geformten, deformierbaren, rohrfor- 
migen Befestigungsteil, der in Ongsrichlung verlaufende 
Schlitze Oder Einschnitte aufweist und mit einem inneren 
Anschlag und einem inneren Gewindeteil an einem Ende 
versehen ist und ein in das Befestigungsbauleil eingefugles 
und sich nach innen von dessen anderem Ende erstrecken- 
des, rohrformiges Bauteil aufweist, wobei der Gewindeteil 
zur'Zusammenwirkung mit einer zur radialen Aufweitung 
des rohrformigen Befestigungsbauteils unter axialem Zu- 
sammendrucken desselben bestimmt ist und wenigstens der 
Innenteil des rohrformigen Bauteils axial zusammendriick- 
bar ist, jedoch bevorzugt zu einem wesentlich geringeren 
AusmaB als das Befestigungsbauleil. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gat- 
lungsgemaBen Dubel zu schaffen, der einfach aufgebaut ist, 
der fur verschiedene Baustoffe mit einer Spreizung in Hohi- 
raumen verarbeitet werden kann und einen sicheren und 
dauerhaften Halt gewahrleistet. 

Gelost wird die gestellte Aufgabe durch die im Patentan- 
spruch 1 angegebenen Merkmale. Dadurch, daB der AuBen- 
mantel des Diibels von einer Meiallhulse gebildet ist, wird 
eine Beschadigung der Kunststoffhulse beim Eindrehen 
Oder Einschlagen mit Sicherheit verhindert, so daB die Auf- 
spreizung der Kunststoffhulse zuverlassig erfolgen kann. 
Der erfindungsgemaBe Dubel kann mit einem Akkuschrau- 
ber Oder einer Bohrmaschine in der Wand verarbeitet wer- 
den, wobei ein Kreuzschlilzbit oder ein Sechskanlbit iri die 
entsprechend ausgebildele Schlusselausnehmung am hinle- 
ren Ende eingreift, wo der Diibel zweckmaBigerweise mil 
einem Flansch versehen ist. Mit dem unlerhalb des Flan- 
sches angeordneten Gewinde der Metallhiilse kann der Dii- 
bel in das Bohrloch eingebohrt werden. 

Die Bohrspitze ist zweckmaBigerweise mit dem metalli- 
schen Hulsenteil durch Aufschrumpfen oder durch eine me- 
tallurgische Verbindung fesigelegl. 

Zum Spreizen des Dubels wird eine Schraube, vorzugs- 
weise eine Spaxschraube, eingedreht, deren Lange das Du- 
belinnenmaB nicht uberschreiten darf. Durch das Eindrehen 



wild die Kunststoffhulse nach hinten gezogen, weil sich die 
Schraube in den DubelfuB der KunststoffspreizhOise ein- 
grabt und ein Gewinde bildel, tiber das der DiibelfuB nach 
dem Dubelkopf gezogen wird. 
5 Weilere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus 
den Unleranspriichen. 

Nachstehend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung 
anhand der Zeichnung beschrieben. In der Zeichnung zei- 
gen: 

10 Fig. 1 eine Seilenansicht der Metallhiilse mit eingesetzter 
Bohrspitze; 

Fig. 2 einen Schnitl nach der Linie II-II gemaB Fig. 1; 
Fig. 3 eine Seilenansicht der Kunststoffspreizhulse; 
Fig. 4 eine Ansicht der Metallhiilse mil eingesetzter 

15 Kunststoffhulse; 

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V- V gemaB Fig. 4; 
Fig. 6 eine der Fig. 4 entsprechende Ansicht der Meiall- 
hulse mit eingesetzter Kunststoffhulse um 90° um die Dii- 
belachse versetzt; 
20 Fig. 7 eine Ansicht eines verarbeiteten Diibels mit in ei- 
nen Hohh-aum ausgeknickten Kunststoffdiibelsegmenten. 

Der erfindungsgemaBe Diibel besteht aus einer Metall- 
hiilse 10, einer Kunststoffspreizhulse 12 in Form eines 
Kunstsloffdubels und einer Bohrspitze 14, die in das vordere 
25 Ende der Metallhiilse 10 eingesetzt ist. Die Meiallhulse 10 
besteht vorteilhafterweise aus ZinkdruckguB und die Bohr- 
spitze 14 aus gehartetem Stahl. Sie ist mit konischen Bohr- 
schneiden ausgestattet. Am hinteren Ende ist die Meiall- 
hulse mit einem Anschlagfiansch 16 ausgestattet, und dieser 
30 tragi in der Achse eine in der Zeichnung nicht dargestellte 
Schlusselausnehmung, beispielsweise in Gestalt eines In- 
nensechskants. In der Nahe des Flansches 16 ist die AuBen- 
seite der Meiallhulse mit einem AuBengewinde 18 versehen. 
Die Meiallhulse 10 ist mit drei im gleichen Winkelabstand 
35 zueinander angeordneten Langsschlitzen 20 versehen. Die 
Bohrspitze 14 ist in den FuB der Metallhiilse 10 uber ein 
nicht dargeslelltes Gewinde eingeschraubt oder metaUur- 
gisch durch SchweiBen oder Hartloten verbunden. Eine 
zweckmaBige Ausbildung ergibt sich, indem die Hiilse mit 
40 ihrem Ende auf einem entsprechenden Ansatz der Bohr- 
spitze aufgeschrumpft wird. Die beiden Flugel der Bohr- 
spitze 14 stehen, wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich, elwas uber 
den Umfang der Meiallhulse vor, um ein leichtes Einfiihren 
zu gewahrleisten. 
45 Die Kunststoffspreizhulse 12 ist in Form eines Kunst- 
stoffspreizdubels ausgebildet, der mil drei im gleichen Win- 
kelabstand zueinander verlaufenden Langsschlitzen 22 aus- 
gestattet isl, die vor dem DiibelfuB und Diibelhals enden und 
drei Spreizsegmenle 24 bilden, welche so bemessen sind, 
50 daB sie durch die Langsschlitze 20 der Metallhiilse hin- 
durchtreten konnen. Die Dubelsegmenle 24 sind mit schrau- 
benUnienformig ausgebildeten Rippen 26 versehen, und der 
DiibelfuB besteht aus einem massiven Ring 28 mil einer 
Durchgangsbohrung. Dieser Ring ist entweder bereils mil 
55 einem Spaxgewinde versehen oder so ausgebildet, daB eine 
axial eingedrehte Schraube sich ihr Gewinde selbst schnei- 
den kann. 

Wie aus den Fig. 4 bis 6 ersichtlich, ist die Kunststoff- 
spreizhulse 12 von unten her (vor Befestigung der Bohr- 
60 spitze) in die Metallhiilse 10 eingesteckt, wobei der Ring 28 
am DiibelfuB am Endabschnitt der Meiallhulse dort zu lie- 
gen kommt, wo die Meiallhulse geschlossen ausgebildet ist 
und keine Langsschlitze 20 aufweist. 

Fig. 7 zeigt eine beispielsweise Montage des erfindungs- 
65 gemaBen Dubels in einem Hohlblockstein 30. Durch die 
axiale Schlusseloffnung im Anschlagfiansch 16 der Metall- 
hiilse ist eine Schraube 32 mit Spaxgewinde 34 einge- 
schraubt. Die Spreizsegmenle 24 sind durch die Langs- 
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^rhUtze 20 der Meiallhulsc nach auBen ausgeknickt, bis sich 
d2 Sde 34 der Schraube in den Ring 28 e.ngeschraubt 
S^und dne axiale Verspannung bewirkte. Mit der Schraube 
Si ist ein Befestigungsteil 36 mit der Hohlblcx:kwandung 30 
veXubl. Die Montage des DUbels wird -eckm^'^- 
weise mit einen. Akkuschrauber oder e>ner Bohma^:^^^^^^^^ 
vorgenommen. wobd ein entsprechend dej Sch'"^f/^^^ 
nehmung gebildetcs Kreuzschlitz- oder Sechskant-Bit in die 
Bohmafchine eingesetzt wird. Die Bohrspitze 14, die nach 
An sleinbo^rs ausgebildet ist, schafft e-e -ub^^^^ 
Bohrlochwandung, deren Durchmesser ein wenig groBer ist 
alsderDurchmesserderMeuUhulse. . 

Zum Spreizen des Dubels wird eine Spaxschraube e,nge- 
dr5.rderen Lange das DubeUnnenmaB nicht uberschre.ten 
S Der Kunststoffdiibel wird durch die axiale Verspan- 
JSg nach hinten. d. h. zum DUbelhals g«°g^"' "'?«*.^^: 
durlh konnen sich die drei Spreizsegtnente im Bohrloch 
oder im Hohlraum verspannen. 

Bezugszeichenliste 

10 Metallhulse 

12 Kunststoffspreizhulse 

14 Bohrspitze 

16 Anschlagflansch 

18 AuBengewinde 

20 Langsschlitze 

22 Langsschlitze 

24 Spreizsegmente 

26Rippen 

28 Ring 

30 Hohlblock 

32 Schraube 

34 Spaxgewinde 

36 Befestigungsteil 
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aufgeschrumpft ist. ... 

4 Selbsibohrdubel nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bohrspitze (14) mit der MeteUhulse 
(10) meullurgisch verbunden ist. . , u- a 

5 Selbsibohrdubel nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Metallhulse (10) ei- 
nen Anschlagflansch (16) mit eincr axialen Schlussel- 
ausnehmung besitzt. 

6 Selbsibohrdubel nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlusselausnehmung. die der Durch- 
fiihrung der Schraube (32) dienl, als Innensechskant 
ausgebildet ist. . ^ 

7 Selbsibohrdubel nach einem der Anspruche 1 bis O, 
dadurch gekennzeichnet, daB die MetaUhulse (10) im 
Bereich unterhalb des Anschlagflanschs (16) mil einem 
AuBengewinde (18) versehen ist. . , u -7 

8 Selbstbohrdiibel nach einem der Anspruche 1 bis /, 
dadurch gekennzeichnet, daB die BefesUgungs- 
schraube (32) ein Spaxgewinde (34) tragi. 

9 Selbsibohrdubel nach einem der Anspruche 1 bis », 
dadurch gekennzeichnet. daB die Metallhulse aus Zink- 
druckguB bestehl. . 

10 Selbsibohrdubel nach einem der Anspruche I ms 
9 dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststofifspreiz- 
hiilse (12) aus Polyamid oder Polyaihylen besteht. 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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Patenlanspriiche 

1. Selbstbohrdiibel. bestehend aus folgenden Teilen: 
- einer Metallhulse (10) mit drehfesteingesemer 40 

Bohrspitze (14) am vorderen Ende und nut einer 
Schlusselausnehmung zum Ansatz eine WerK- 
zeugs am hinleren Ende zur Herste ung eines 
Bohrloches durch Drehen von Metallhulse und 

-°eSTunstsloffspreizhulse (12), die am vorde- 
ren Ende mil einem SchraubgewindefuB (28) tur 
den Eingriff einer Schraube (32) versehen und 
durch axiale Schlitze (22) in Spreizsegmente (24 
aufgctcilt ist, die zur Verankerung des Dubels 50 
durch axiale Verspannung mittels der einge- 
schraublen Schraube (32) radial aufgespreizl oder 

ausgeknickt werden, 
Rckennzelchnet durch die folgenden Merkmale: 

^ - die Kunststoffspreizhulse (12) ist von der Me- 55 
tallhulse (10) umschlossen; 
- die Metallhulse (10) weisi Langsschlitze (20) 

!"die Spreizsegmenle (24) der Kunslsloffspreiz- 
hiilse (12) sind so angeordnel und bemessen daB 60 
sie bei ihrer axialen Verspannung radial nach au- 
Ben durch die Langsschlitze (20) der Metallhulse 
(10) hindurchtreten konnen. 
2 Selbstbohrdiibel nach Anspruch 1. dadurch gekenn^ 
^eichnet, daB die Bohrspitze (14) in die Meiallhulse 65 
(10) eingeschraubt ist. 

\ Selbsibohrdubel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Metallhulse (10) auf die Bohrspitze 
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